FILL & FINISH LIGHT

Leh¢ena stérka pro celoplosné finalni tmeleni

Popis vyrobku:

Fill & Finish Light je smési jemné dolomitové moucky, vinylového pojiva
a zuSlechtujicich pfisad. Knauf Fill & Finish Light je pouZitelny v bytové
vystavbg, v kancelafskych budovéch, hotelech, Skolach, Skolkach apod.
Tmel pro finélni tmeleni, stérkovani a sparovani typ 3A podle EN 13963.

Vlastnosti:

m Hotovy namichany tmel

m VI&éné konzistence

m Snadnd zpracovatelnost

m Vhodné pro vytvoreni stupné kvality sadrokartonovych konstrukei - Q2, Q3, Q4
m Vhodny pro nanéSeni véleCkem

m Po zfedéni Ize aplikovat bezvzduchovym stfikanim - airless
m Vysoka vydatnost

m Snadné brouSeni

m Dobré pfilnavost

m Idealni pro ocelové profily s papirovym krytim Knauf

m Reakce na ohefl A2-s1,d0 podle EN 13963

Lepici a tmelici materialy

Rozsah pouziti:
Fill & Finish Light je univerzani stérka pro vnitfni pouZiti, ktera vysycha na vzdu-
chu. Pouziva se pro finalni dokonceni povrchl sadrokartonovych konstrukci,
omitek a betond v interiéru. Nanasi se ruéné nebo strojné v tloustkach do 3mm.
Muze byt pouzita i pro sparovani sadrokartonovych desek, ale pouze desek
s podélnou hranou AK. Pro vyztuZeni originalnich nebo originalné fezanych
spér desek je mozno pouZit pouze papirovou vyztuznou pasku nebo pasku
Knauf KURT, nelze pouzit ostatni typy vyztuznych pasek. Sadrokartonové desky
s hranou HRAK je nutno pfedem zatmelit tmelem Knauf Uniflott ve stupni kva-
lity Q1.Tmel je vhodny pro lepeni a tmeleni ochrany rohd s ocelovou vyztuhou
Knauf Goppinger, Knauf Dallas, Knauf Las Vegas nebo pruznou kovovou pasku
s papirovym krytim Knauf Flexible Metal Tape a dale pro lepeni a vyztuZeni ro-
hd, ale vzdy s papirovou vyztuznou paskou nebo s paskou Knauf Kurt. Lepené
rohy a spary musi byt vzdy podtmeleny celoplo$né a s dostateénym mnozstvim
tmelu. VV opaéném pfipadé budou vznikat bubliny na povrchu pfetmelenych mist.
m Pro stérkovani pfi renovaci ploch pred tapetovanim nebo aplikaci barvy
na sadrové a vapenocementové omitky.
m Pro vystérkovani poskozenych mist pfi opravach povrchi (napf. drazek pro
kabely vypInéné Knauf Rotband).
m Pro celoplo3né stérkovani sadrokartonovych desek ve stupni kvality podle
Q3a Q4.
m Vhodny pro tloustku vrstvy od 0 - 3mm.
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Provedeni

1. Podklad:

Podklad musi byt suchy, Gnosny, pevny, rovny a Cisty. Odstrarite pfipadné lat-
ky ovliviiujici pfilnavost, napf. prach, oleje nebo necistoty. Sadrokartonové desky
Knauf musi byt spolehlivé upevnény na podkonstrukci a dale musi byt suché, Cisté
a zbavené prachu v prostoru spar. Fill & Finish Light je vhodny i pro sparovani
sadrokartonovych desek AK a pro originalné fezané hrany. Ostatni typy hran de-
sek a jakékoli nerovnosti nad 3mm s priedstihem vyplrite sadrovym tmelem Knauf
Uniflott. Viypinéné spary musi vyschnout (dal$i tmeleni provadéjte az za 24 hodin)
a stérka musi byt dokonale vybrousena aZ k povrchu desky. V pfipadé pouZiti Fill &
Finish Light na nenasakavych podkladech (napf. latexové barvy, obklady) vyzkou-
Sejte pfedem pfilnavost na asti plochy. Podle potfeby oSetfete povrch pripravkem
Knauf Spezialhaftgrund. Nasakavé nebo sprasujici povrchy musi byt opatfeny
z&kladnim nétérem Knauf Tiefengrund/Hloubkova penetrace. Staré hlinkové a
vapenné natéry a nesoudrzné povrchy musi byt celoploSné odstranény.

2. Priprava:

Material vzdy, zcela a dikladné promichejte. Tuha a sedla konzistence
materialu pfed rozmichanim neni na zavadu a je zcela bézna. Cely obsah
kyble musi mit teplotu nad +10 °C, ponechte vzdy vyrobek v mistnosti pozvolna
prohfat na tuto teplotu. Michani provadéjte pomalubéznym michadlem (max.
600 otacek/min.) a michacim nastavcem vhodnym pro michani pastéznich
stérek do rovnomérné homogenni konzistence, nejlépe Knauf Mixérem, ktery
do michané smési nevhani vzduch. Obsah 20 kg kbeliku zfedte max. 11 vody,
ktery pridavejte postupné po 250 ml za priibézného michani (napf. pfi aplikaci
bezvzduchovym stfikanim - airless, pfipadné pro aplikaci valeckem).

3. Stroje a vybaveni:
Naradi: nerezova IZice, hladitko, Spachtle se Sroubovakem, plocha Spachtle.
Pokud aplikujete tmel véleckem, pouZijte véleCek s dlouhym viasem, ktery Ize
Uplné ponofit do kbeliku.

4, Sparovani sadrovych desek a kotveni profild:

Viypliite spary, pfekryjte je papirovou vyztuznou paskou nebo paskou Kurt
a Spachtli ho vtlate do vrstvy tmelu. POZOR: Pouzivejte pouze Pasku
vyztuznou - papirovou nebo Knauf Kurt. NepouZivejte skelné, samolepici nebo
sklo-textilni pasky. Fill & Finish Light musi byt aplikovany v min. tloustce 0,5
—1,0mm a v celé ploSe pod papirovou paskou. V pfipadé, ze by byla paska
pfilozena bez podtmeleni nebo by byl tmel vytlagen Spachtli velkou silou a pod
paskou by tak nezbyla min. tloustka tmelu, doSlo by pfi nasledném stérkovani
ke vzniku bublin, trhlin a odtrzeni vyztuzné pasky. Pfed pfipadnym nanasenim
dalsi vrstvy stérkové hmoty musi pfedchazejici vrstva vytvrdnout, resp.
vyschnout (dalsi tmeleni provadéjte min. az za 24 hodin). Zakryjte stérkou také
upevilovaci prvky. Na ochranu hran a rohl pouzijte pouze speciaini ocelové

Technicka data

profily s papirovym krytim Knauf ,Dallas®, ,Las Vegas®, ,Goppinger‘ nebo
pruznou kovovou pasku s papirovym krytim Knauf Flexible Metal Tape. Fill &
Finish Light musi byt aplikovany v min. tloustce 0,5 —1,0mm a v celé ploSe pod
profilem. Nepouzivejte pozinkované, plastové, hlinikové nebo jiné typy profilli.

5. Doba zpracovatelnosti:
Materidl se vytvrzuje vysychanim v zavislosti na vlhkosti vzduchu a okolni
teploté.

6. Teplota zpracovani / klimatické podminky:
Teplota materialu, podkladu a vzduchu nesmi v pribéhu zpracovani a az
do UpIného vyschnuti klesnout pod +10°C.

7. Upozornéni:

Do tmelu Fill & Finish Light nepfidavejte jiné materialy. Zafizeni a naradi
po pouziti ihned oistéte vodou. Pokud aplikujete tmel véleCkem, pouzijte
valecek s dlouhym vlasem, ktery Ize Upiné ponofit do kbeliku. Pfed nanesenim
dalSi vrstvy a Upravou (tapetovani, natérem apod.) je tfeba povrch vzdy dle
potfeby vybrousit (Broudeni brusnym papirem zrnitosti 180 — 240, pfipadné
vy$8i), nejpozdéji do 4 dnd od naneseni a nasledné upravit a penetrovat
podle technického listu nasledné aplikované vrstvy. Pro lepeni naslednych
povrchovych uprav (tapet, apod.) pouzivejte lepidla na bazi metylcelulézy.

Po vytapetovani papirovymi tapetami nebo tapetami ze skelné tkaniny a déle
pfed nataZenim omitky s pojivy ze syntetické pryskyfice a omitek s celulézovymi
vidkny zajistéte dostatecné vétrani, které je nutné k dokonalému vyschnuti.
Finalni tmeleni musi byt vZdy provadéno aZ po dokonceni veSkerych mokrych
procest (podlahy, omitky apod.) a dostate¢ném vyschnuti celé stavby. Schnuti
zavisi na tloustce vrstvy a trvé cca 2.5 hod / mm (pfi 25°C / 70% relativni vihkosti
vzduchu). Vzdy se seznamte s informacemi v Bezpe¢nostnim listu vyrobku.

Skladovani a manipulace:

Podminky skladovani:

Skladujte mimo dosah déti, v neporuSeném obalu, v suchém prostfedi
na drevéném roStu, chrafite pfed vzduSnou vihkosti, mrazem a pfimym
slune¢nim zarenim. Teplota pro skladovani musi byt pfi teplotach +5 do + 35 °C.
Zpracujte do 12 mésicl od data vyroby uvedeného na obalu.

Premrznuti stejné tak jako vysoka teplota a pfimé slunecni zafeni vyrazné
snizuji kvalitu vyrobku.

Kvalita:

Podle EN 13963 podléhd vyrobek prvni kontrole a dale trvalé kontrole
provadéné ve vyrobé. Vyrobek je opatfen Stitkem CE. Sparovaci tmel pro
sadrokartonové desky EN 13963, Tmel pro dvoji pouZiti 3A. Tfida reakce
na ohen A2-s1,d0.

Jsou stanoveny za piredpokladu normalnich podminek, pri teploté vzduchu 23 °C a 60 % relativni vihkosti vzduchu.

Fill & Finish Light
Viyhlazeni (na 1 mm tloustky vrstvy) 1,2

Spotreba kg/m?

Vydatnost m?/baleni
16

VSechny hodnoty jsou pfiblizné a mohou se liSit v zavislosti na druhu podkladu. Zjistéte pfesnou spotfebu pro konkrétni objekt .
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