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Proc je dobré mit v interiéru
sadrové tmely a stérky




Pro¢ je dobré mit v interiéru

sadrové tmely a stérky

Rychla zpracovatelnost

Séadrové tmely a stérky se snadno zpraco-
vavaji. Jsou ,lehké do ruky”. Téméf kazdou
z nich |ze kletovat (hladit). Nékteré celoplos-

né stérky jsou strojné zpracovatelné.

Pratelské k zZivotnimu prostredi

Sédra je pFirodni produkt a jim i zOstava.
Zostavé v harmonii s lidmi i Zivotnim pro-
stredim. Zbytky sadry jsou béZnym staveb-

nim odpadem.

Vysoka prilnavost

Sadrové tmely a stérky drzi diky své vy-
soké ,lepivosti” na podkladu jako pfibité.
Jsou velmi dobfe pfilnavé i k obtiznym

podkladim jako je beton apod.

Kombinovatelnost

Sadrové tmely a stérky je mozné rizné
kombinovat tak, aby jste dosahli poZado-
vaného efektu. Chcete-li jen hrubé& vytmelit
je to mozné, chcete-li $pickové hladky po-

vrch mozete ho mit.

Zadné trhliny
Sddra je jeden z nejstabilngSich materidlo
a nepodléhd sesychdani resp. objemovym

zméndm a z nich plynoucimu vzniku trhlin.

Univerzalnost

Sédrovym tmelem diky jeho relativné
rychlému tuhnuti mizete vyrovnat i velké lo-
kélni diry v podkladu (aniz by vém tzv. vy-
tekl) a tim samym materidlem potom sténu
vyrovnat &i vyspravit v plode. Tim pro mnoho
operaci vystadite éasto pouze s jednim pro-

duktem.

Malé objemové zmény
Sadrové produkty podléhaiji minimélnim
objemovym zmé&ndm a proto se minimdalné

propadaji.

Najdete, co potiebujete

Knauf nabizi Sirokou paletu sédrovych

produktt a vie co k nim potiebujete.




Tmeleni sddrokartonovych desek

Stupné jakosti

1. Kvalita povrchu

V praxi se pouzivaji rozdilné kritéria, éasto subjektivni, kterd se kromé rovinnosti
orientuji pfedevidim na optické vlastnosti (napr. viditelnost formatd desek &i viditel-
nost a zietelnost spar).

Pfi tmeleni sadrovych desek se rozlisuji étyfi stupné jakosti:

* Q1 Stupen jakosti 1
* Q2 Stupen jakosti 2
* Q3 Stupen jakosti 3
* Q4 Stupen jakosti 4

V souladu s témito stupni jakosti je nuiné pii navrhu vychdzet z moznosti jednot-
livych materidaly, jejich toleranci, rozmérd a femeslnych moznosti provedeni.

V pfipadé, Ze se pfi piejimce ma brat ohled na specidlni svételné poméry — napft.
bo¢ni svétlo nebo umélé osvétleni — musi objednavatel zajistit, aby podobné
svételné podminky byly k dispozici jiz pfi tmeleni.

Protoze svételné podminky zpravidla nejsou konstantni, mohou byt dokon&ovaci
prdce suché stavby posouzeny pouze pro tu situaci osvétleni, kterda byla definovana

pred provedenim tmeleni. Svételnou situaci je tedy nutné dojednat smluvné.

2. Rozmérové tolerance

Co se tyce toleranci rovinnosti, rozlisuji se tedy dva stupné, které plati m. j. pro stény
s hotovym povrchem, obklady st&n a podhledy:

Pokud sou podle této smérnice kladeny zvy$ené ndaroky na rovinnost ploch, je nut-

né je ve specifikaci vykond zvlast ujiednat.

Tabulka 1
Tolerance Ghld sddrokartonovjch konstrukei
Konstrukee Mezni hodnoty toleranci v mm pii jmenovitych rozmérech plochy v m
od1 od3 od 6 pies15 | ples
Odstup mémych bodi do1
do3 dob do15 | do30 30
Vertikdlni, horizontdIni a Sikmé plochy 6 18 12 16 20 30
Tabulka 2
Tolerance rovinnosti sadrokartonovyjch konstrukei
Konstrukee Mezni hodnoty toleranci v mm pfi odstupu mérnych bodd v m
Odstup mémych bodd 0,1 1%) 2%) 47 10%) 15%)

Stény s hotovymi povrchy a spodni strany
stropd, napi. omitnuté stény, obklady stén, 3 5 7 10 20 25
podhledy — standardni provedent

jako fadek 2, ale se zvySenymi ndroky 2 3 5 8 15 20

*) Mezistupné se zaokrouhlujf na celé mm.

Q1

Stupen jakosti 1
Pro povrchy, na néz nejsou kladeny
zadné optické (dekorativni) ndaroky,
je postaéujici zakladni tmeleni Q1.
Zatiidéni podle stupné jakosti Q1
zahrnuje:
e zaplnéni spar saddrovych desek a
e prekryti viditelnych éasti upevrio-
vacich prostiedkd.
Pieénivajici  stérkovd hmota se
odstrani. Viditelné stopy po naradi,
jako ryhy a pretoky, jsou pfipustné.
Zdkladni tmeleni zahrnuje i zakryti
vyztuinych pasek, pokud je pouziti
pasek na zékladé zvoleného systé-
mu tmeleni (stérkovéd hmota, tvar
hran desek) potiebné.
Kromé& toho se vyztuiné pésky
pouzivaji, kdyz je to potfebné z kon-
strukénich dOvodU (viz &ést ,,Poznam-
ky k planovani a provedeni”). Pfi
oplasténi vice vrstvami desek je
tmeleni spodnich vrstev desek nut-
né, postacujici je viak jen vyplnéni
styénych spdr. Tmeleni upeviova-
cich prostiedkd u spodnich vrstev
desek neni nutné.
U ploch, které budou opatieny
obklady z dlazdic popf. desek, je
postaéujici zaplnéni spar. Hlazeni,
zrovna tak joko nandseni stérkoveé-
ho materiadlu mimo bezprostiedni

okoli spary se neprovadi.



Q2

Stupen jakosti 2
Tmeleni v souladu se stupném jakosti
Q2 odpovidd standardnimu natfeni
a je postaéujici pro obvyklé naroky
kladené na plochy stropd a stén.
Utelem tmeleni je srovnani sparo-
vanych ploch s povrchy desek
pfechody bez stupnd. Totéz plati
pro upevriovaci prostiedky, vnitini
avnéjsi rohy a napojeni. Tmeleni
vsouladu se stupném jakosti Q2
zahrnuje:

e zdkladni tmeleni Q1,

* dodateéné tmeleni (tmeleni
najemno, finish) az k dosazeni
rovnych pfechodd mezi deskami.

Pfi tomto stupni jakosti nesmi z0stat

viditelné ofisky po zpracovéni nebo

pretoky stérkové hmoty. Je-li to
nutné, musi se zatmelend mista
zbrousit.

Tento povrch je vhodny napfiklad

pro:

* obklady stén se stfedné hrubou
a hrubou strukturou, napf. tapety
jako tapety z hrubych vldken,

* nelesklé natéry/poviaky (napf.
disperzni natéry), které se nandsi
manudlné mohérovymi nebo
strukturovymi vdlecky,

* vrchni omitky (velikostzrn/nejvétsi
zrna pifes 1mm), pokud [sou je-
jich vyrobci pro dotyény systém
sadrovych desek pripustény.

Kdyz se jako podklad pro sténové ob-

klady, natéry a povlaky zvoli stupen

jakosti 2 (standardni tmeleni), neni
mozné vylouéit stopy po zpracovani

— obzvlast pii dopadu boéniho svétla.

Omezittyto efekty je mozné ve spojeni

se tmelenim podle stupné jakosti 3

(specidlni tmeleni).

Q3

Stupen jakosti 3

Jsou-li na tmeleny povrch kla-

deny zvy$ené ndroky, jsou nutnd

dodateénd opatieni prekraéujici
zékladni a standardni tmeleni:

Specidlni  tmeleni Q3  (viz

poznédmky v &asti Vypis praci”,

obzvlast k nutnym tolerancim
rovnosti povrchu).

Tmeleni podle stupné jakosti Q3

zahrnuje:

* standardni tmeleni Q2 a

* &irsi tmeleni spdar a pre-
tazeni zbyvajiciho povrchu
kartond stérkovou hmotou
pro uzavieni pord.

V pfipadé potieby se tmelené

plochy prebruiuiji. Tento povrch

muze byt vhodny napfiklad pro:

* obklady stén s jemnou struk-
turou,

* matné ndatéry/poviaky bez
struktury,

e vrchni omitky, jejichz velikost
zrn/nejvétsi zrno nepresahuje
1mm, pokud jsou jejich
vyrobci pro dotyény systém
sadrovych desek pripustény.

| pfi specidlnim tmeleni nej-

sou pfi dopadu boéniho svétla

vylouéené stopy po zpracovéni

a tyto jsou pfipustné. Mira a roz-

sah takovych stop je oviem oproti

standardnimu tmeleni mensi.

Stupné jakosti

Q4

Stupen jakosti 4

Pro splnéni nejvyssich narokd na tmeleny povrch

jsou k dispozici:
* tmeleni celé plochy nebo

* &tukovdni celé plochy.

Na rozdil od specialniho tmeleni Q3 se celd plocha
pokryje souvislou vrstvou stérkové hmoty/omitky

(viz poznamky v &éasti ,Vypis praci”, obzvlast k nut-

nym tolerancim v rovnosti povrchu).
Stupen jakosti Q4 zahrnuje:
* standardni tmeleni Q2 a
tmeleni

*  Siroké spar

a vyhlazeni povrchu vhodnou stérkovou hmo-

tou (tloustka vrstvy do 3mm).

Tento povrch mize byt vhodny napfiklad pro:

* hladké nebo strukturované obklady s leskem,

napf. kovové nebo vinylové tapety,

* lazury a néatéry/povlaky se stupném lesku do

stredni lesklosti,

e ,Stuccolustro” nebo jiné vysoce kvalitni hladké

techniky povrchovych Gprav.

Povrchové Gprava, kterd spliuje nejvyssi néro
podle této klasifikace, minimalizuje moznost vi-
ditelnych nerovnosti povrchu desek a spar.

Pokud mze vzhled hotového povrchu byt ovliviiovan
svétlem (napf. boénim), zabraruje tato Uprava
nezddoucim efektdm (napf. zméndm stinovani
nebo minimdlnim lokalnim nerovnostem). Nelze
ie viak vylouéit Uplné, protoze vlivy svétla se rdzni
v $irokém pdsmu a nelze je jednoznaéné podchytit
a vyhodnotit. Kromé toho je nutné prihlédnout
k hranicim rukodélného provedeni. V jednotlivych
pfipadech moze ve spojeni se specialnimi povrcho-
vymi Upravami a technikami nastat nutnost dalsich

opatieni pro pfipravu povrchu. Napfiklad pro:

* lesklé natéry,
¢ lakovani,

* lakové tapety.

a celkové pretmeleni



Tmeleni sddrokartonovych desek

Stupné jakosti

3. Poznamky k navrhovani a provadéni
Pojmem ,stérkova hmota” (zahrnuje i dokon&ovaci stérkové
hmoty typu ,finish”) je zde minéna:
* sadrova tmelici hmota, napf. Q2 Super,
* jiné stérkové hmoty vhodné pro sadrové desky
(napF. disperzni stérkova hmota, nap¥. F Plus).
PFi volbé systému tmeleni, obzvl&3t pfi pouZiti vyztuZnych
pdsek, je nutné pfi navrhovdni pFihlédnout k typu konstruk-
ce (napf. oblozeni jednou nebo vice vrstvami desek, jejich
tloustce), k podminkdm na stavbé a k zamyslené povrchové
Upravé (napf. obklady obkladackami a deskami, omitky,
nétéry/povlaky). Co se tyée stavebnich podminek, je nutné
dodrzovat predeviim podminky pro teplotu (nesmi klesnout
pod 10°C), relativni vlhkost vzduchu (v rozmezi 40 % aZ 65 %)
a omezit délkové dilatace vyplyvaijici ze zmén vlhkosti.
Podminkou pro dosazeni kvality povrchd pfifazené stupiom
jakosti Q2, Q3 a Q4 je dodrZovdni dob tuhnuti a vysyché-
ni mezi jednotlivymi pracovnimi kroky. Povrchové dpravy
(ndtéry, tapety) se sméji provddét az po zatuhnuti a vy-
schnuti stérkové hmoty. Kromé toho se musi v nésledujicim
stavebnim kroku nanést zékladni penetraéni nétér, ktery je
vhodny jako podklad i pro nésledujici povrchovou Gpravu.
To se tykd i opravy dodateénych praci. Pro tapetaiské préce
je nutné pouzivat pouze lepidla na bazi ¢isté metylcelulézy.
Pfedeviim po nalepeni tapet z papirovych a skelnych tkanin,
ale také po naneseni omitek z epoxidi a celulézy je pomoci

dostateéného vétrani nutné zaijistit rychlé vyschnuti.

4. Vypis praci

V souladu s jakostnimi stupni provedeni se uréuji a smluvné
ujedndvaji pozadované druhy tmeleni, resp. poZzadovany stav
jakosti povrchu, a je-li to nutné, také zpUisob provedeni. Po-
kud nejsou ve specifikaci vykond uvedeny Zddné blizsi dda-
je o druhu tmeleni, plati jako dohodnuty stupen jakosti Q2
(standardni tmeleni). Upozornéni na mozné nésledné dpravy
povrchu uvedené v tomto textu, tykajici se stupiit jakosti Q2,
Q3 a Q4, plati pouze jako pfiklady. V jednotlivych pfipadech
je nutné pFi navrhovéni a v nabidce vzit ohled na koneénou
povrchovou Upravu a vzhled pfi uzivani.

Ve spojeni se stupném jakosti Q3 by mély byt vzdy smluvné

dojedndvdany tolerance rovinnosti podle tab. 2, fddek 3. PFi

pozadavku stupné jakosti Q4 musi byt smluvné dojedndny
tolerance podle tab. 2, Fadek 3.

X

Pojmy ,pFipravené pro malbu”, ,pfipravené pro nétér” nebo
»s hotovym povrchem”, které se asto objevuji v zaddnich
praci, jsou v této souvislosti pro popsdani doddvaného vykonu
naprosto nevhodné. Odporuji zdsaddm, podle nichZ je nutné
podat jednoznaény a vylerpdvaijici popis vykonu. PouZiti list
na ochranu hran a jinych ochrannych prostfedkd a zpusob

a provedeni napojeni je nutné uvést ve specifikaci vykond.

Pouziti zakladnich natéru

Pfed aplikaci nétéru, lepenim tapet i lepenim obkladagek je
treba podklad osetfit zékladnim natérem Knauf Hloubkova pe-
netrace. N&térova hmota odstrani rozdilnou savost podkladu
pied lepenim karténu a nanésenim stérkové hmoty. Zdkladni
nétér a natérovou hmotu/omitku je treba vybirat podle zvole-
ného systému. Stérkova hmota se musi nechat vyschnout pred
nanesenim dal3i vrstvy (tapet/barvy...). PFi tapetovani pouzi-
vejte vyhradné lepidla na bézi metylcelul6zy. Po vytapetovani
papirovymi tapetami nebo tapetami se skelnou tkaninou
a déle po omitnuti omitkou s pojivy ze syntetické pryskyfice
nebo celulé6zovou omitkou je tfeba zaijistit dostateéné vétrani
a vyékat, dokud tapety nebo omitky nevyschnou.

PFi pouziti zékladniho nétéru Knauf Spezialhaftgrund neni
nutné podklad oeffit pfipravkem Knauf Hloubkové penetrace.
PFi celoplodném omiténi tenkovrstvymi nebo dekorativni-
mi omitkami je vhodné oSetfit podklad zdkladnim nétérem
Knauf Putzgrund. Knauf Putzgrund zabrafiuje nadmérnému
zvlhéeni sddrovych desek, sjednoti rozdilnou savost podkladu

a omezi negativni vlivy podkladu.




Ql

Technicky nutnd Gprava

Penetrace
Uniflott nebo

Uniflott impregnovany

Systémy tmeleni

Tmeleni sddrokartonovych desek

Systémy tmeleni

Q2

Standardni Gprava

Penetrace
F Plus nebo Uniflott Finish
Uniflott 2x nebo

Uniflott impregnovany 2y

Q3

Nadstandardni Gprava

Penetrace

F Plus nebo Uniflott Finish

(celoplozng)
Finish pasta
(spéra)
Uniflott 2x

Q4

Spigkova Gprava

Penetrace

Mulifinish
Uniflott 25

Penetrace
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Super
Vijztuznd paska

Fugenfiller Leicht nebo Q2 Supe

Penetrace
F Plus nebo Uniflott Finish

Fugenfiller Leicht nebo Q2 Super

Vjztuind paska

Fugenfiller Leicht nebo Q2 Sy

Penetrace

Uniflott nebo

Penetrace

F Plus nebo Uniflott Finish

Penetrace
F Plus nebo Uniflott Finish

(celoplosng)

F Plus nebo Uniflott Finish

(spdra)

Penetrace

Mulifinish

Fugenfiller Leicht nebo Q

Viyztuznd paska

Fugenfiller Leicht nebo
Vijztund pska

Fugenfiller Leicht ng

Penetrace

F Plus nebo Uniflott Finish

Uniflott impregnovany

Uniflott 2x nebo

Uniflott impregnovany 2x

(celoplozng)

F Plus

(spdra)

Uniflott 2

Fugenfiller

Penetrace

Multfinish

Uniflott ?/’

Penetrace Penetrace Penetrace Penetrace
Uniflott nebo F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish MultiFinish
Uniflott impregnovany Uniflott nebo (celoplozng)
Vijztuznd pdska Uniflott impregnovany F Plus nebo Uniflott Finish Uniflott
Uniflott nebo Vztuznd pdska (spdra) \ijztuznd pdska
Uniflott Uniflott nebo Uniflott Uniflott
Uniflott Vijztuznd paska
impregnovany Uniflott
Penetrace Penetrace Penefrace Penetrace
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Super F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish MulfiFinish
Viyztuznd pdska Fugenfiller Leicht (celoplosng)
Fugenfiiler Leicht nebo Q2 Sup \ijztuznd pdska F Plus nebo Uniflott Finish Fugenfiller Leicht nebo
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Syger (spdra) \ijztuznd pdska

Fugenfiller

Leicht nebo 42 Super




Zpracovani sadrovych tmelo

Tmeleni hrany HRAK se samolepici paskou (svisld), pricné
hrany se skelnou paskou a pouiti ochrany rohd

Zatmelend hrana HRAK tmely Knauf, zde v kvalité Q4

Zpracovdni sddrovych stérek a omitek

Uprava podkladu

Opravdu presvédcivy

mikromolekularni disperzni disperzni penetrace s velkym
penetrace (2 0,05 pm) prumérem molekul (2 0,15 pm)

Knauf Hloubkovéd penetrace dobfe pronikd do podkladu. Knauf Grundierung / Aufbrennsperre jako povrchové penetra-
Zpeviuje povrch, vaZe prach, zajistuje prilnavost, reguluje ce vyrovndvaji a snizuji nasdkavost podkladu a tim zajistuji
nasdkavost podkladu, ale je pfitom propustnd pro vodni péry.  zachovani stavebné fyzikdlnich vlastnosti aplikovanych omitek
Maly promér molekul umozZiiuje proniknout hluboko do materidlu.  a stérek. Zabrafiuji pfedeviim tzv. sprahnuti omitek/stérek.



Kontrola stavu podkladu pfed
celoplosnym stérkovanim

Kontrola stavu podkladu pred
celoplosnym stérkovanim




Stérkovani Multi-Finishem




Nejrychlejsi nanéseni je strojni

[dD 4 L4

Nejrychlejsi nanaseni je strojni

Pfiklad: celoplo3né vystérkovani
betonového stropu

B&ind sadrovd stérka  PFT RITMO powercoat
a Knauf Multi-Finish M




e strojni

kN
I 0

Nejrychlejsi nanasen

Piiklad: celoplo$né vystérkovéni beto-
nové plochy

Rucni zpracovdni Strojni zpracovdni
s PFT SAMBA XL

PREHLED PENETRACI

disperzni penetrace pro snizeni savosti penetrace sédrokartonovych desek pod malby a ndtéry

sddrokartonovych desek

disperzni hloubkovd penetrace pro snizeni penetrace sddrokartonovych desek pod keramické obklady, zcelujici penetrace zpiskovatdlych omitek,
savosti a zpevnéni podkladu penetrace podlah pred kladenim dlazby

disperzni penetrace s piisadou kiemicitého penetrace sddrokarfonovych desek pod Slechténé omitky

pisku

disperzni penetrace s prisadou kiemicitého penetrace betonu pred aplikaci celoplosnych sddrovjch i pastéznich stérek nebo suché omitky lepené

pisku na nesavé a hutné podklady Perlfixem




Nejrychlejsi nanaseni je strojni

, ., Mozné strojni . .,
Vyhody Ipracovani pracovini Spotreba/forma doddni
snizuje savost, ale netvoii neprostupny nepfilnavy vdleckem nebo Stétkou ne 0,1 kg/m? pii tmeleni desek,
film, snizuje kontrast mezi tmelem a deskou, stabili- kanystr 51
2uje prach na povrchu, snizuje nasdkavost desky
skvéle vdZe prach, zpeviiuje povrch, snizuje nasdko- vdleckem nebo 3tétkou ne 100- 150 g/m?,
vost a savost, vysokd vydatnost kbelik 5 kg
bily vileckem nebo 3tétkou ne 200 - 300 ml/m?,

kbelik 21 51
alkalicky odolny, pfipraveny k okamZitému pouziti vleckem nebo 3tétkou PFT Swing 250 - 350 g/m?,
kbelik 5 kg a 20 kg




Prehled vyrobku - stérky, tmely

STERKY, TMELY
Produki Vlastnosti produkiu Oblast pouziti
— zuSlechtdny sddrovy tmel podle normy pro zdkladni i findlni tmeleni sddrokartonovych desek (v kombinaci s hranou HRAK bez vjztuing pdsky),
E E EN 13963 pro vyplnéni dér a spdr v omitkdch nebo mezi betonovymi prefabrikdty, pro vyhlazeni nerovnosti omitek
S Z
= g
=]
|
zuslechtény sddrovy tmel se zvySenou pro zdkladni i findlni tmeleni impregnovanych sddrokartonovych desek (v kombinaci s hranou HRAK bez vyztuzné
=§ odolnosti profi vihkosti podle normy pasky)
=
= EN 13963
=
=
=
- ——— sddrovy tmel pro zdkladni tmelent podle pro zdkladni tmelenf sddrokartonovych desek s vjztuznou pdskou a pro celoplo3né findIni vyhlazeni omitek ¢i
o hll_*f,__ | normy EN 13963 a pro vyhlazeni omitek betonowjch ploch
5 . :* ‘ v tlousfkdch od 2 do 6 mm
& L
b el |
= e
e sddrovy tmel urceny pro jemné tmeleni v interiéru, celoplo$nému vyrovndni, k zapinéni dér a prasklin, jakeZ i k vytvofeni vysoce hodnotnych hladkych povrchd
~
- 0-4 mm podle normy EN 13963 na viech bznych stavebnich podkladech (betonové prefabrikdty, lokdlni betonové povrchy, sddrokartony a omitky),
=
= k vyplnéni spdr, kavern a mezer v betonu, k vyrovndni nerovnosti u stropnich prvkd nebo po bednicich dilcich, jokoz
S i k zatmeleni spdr a 3roubi u sddrokartonowjch desek. B&Zny spojovaci materidl na sédrokartony (podle normy EN
13963 jako vypliiowy tmel s vjztuznou pdskou a jako jemny findini tmel)
velmi jemnd prdskovitd stérka, zalozend vinteriéru, celoplo3nému tmeleni, k vyplnéni dér a prasklin, k vytvofeni vysoce kvalitnich hladkych povrchd na
= na zuslechténé sadrové bdzi podle normy vSech b&znych podkladech (betonowych prefabrikdtech, bednénych betonech, sddrokartonech a omitkdch),
E EN 13279-1 pro pouZiti v rozpéti tloustek k vypInéni mezer a kavern v betonowjch prefabrikdtech a k vyrovndni nerovnosti mezi stropnimi dily nebo
= 0-5mm nerovnosti po bednéni. Moznost findlniho celoplosného stérkovdni sddrokartonowych konstrukei.
_ sadrovy tmel pro zdkladni tmeleni pro zdkladni i findlni tmeleni sadrokartonovych desek s vjztuznou pdskou,
==
=] s vyztuznou paskou pro vypln&ni dér a spdr v omitkdch nebo mezi betonovymi prefabrikdty,
E pro vyhlazeni nerovnosti omitek
e}
=
2
disperzni pastozni tmel se sddrovym pro findIni tmelent sadrokartonovych desek, pro strojni tmeleni s vjztuznou pdskou, pro celoplozné findlni
n " | plnivem podle EN 13963 vyhlazeni omitek a betonovych stén
= o hovag f-
- Jf f
disperzni tmel vhodny pro findlni Tmelici hmota pfipravend k okamZitému tmeleni sddrokartonovych desek po predchozim zdkladnim tmeleni Knauf
= vyhlazeni povrchu Uniflottem. K celoplo3nému pretmelent a vyhlazeni nerovnjch nebo drsnych starjch omitek, pérobetonu, betonu atd.
g dedIni pro tapetovac a natdracské (malifské) prace.
=




Prehled vyrobku - stérky, tmely

Viyhody Ipracovdni zﬁ:zvs;;?ini Spotieba/forma doddni
nejproddvanéi na trhu, ka3ovitd konzistence, jedno- runé, zpracovatelnost do 45 minut po zamichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,
duché, rychlé a nenamdhavé tmeleni, mdlo pracovnich pytel 5 kg a 25kg

krokd, vysokd pevnost a odolnost proti trhlindm pi

snadné brousitelnosti, rychlé vysychdni, minimdlni

propaddni, moznost brouseni i hlazeni houbitkou

2vy3end odolnost proti vihkosti, barevnd shoda s im- rutng, zpracovatelnost do 45 minut po zamichdni ne 0,3 kg/m? pfi tmeleni desek,
pregnovanymi deskami (zelend barva) nevyvoldvaijici pytel 5kg

kontrasty mezi deskou a tmelem pfi malovdni, ostatni

vlastnosti shodné s béznym Uniflottem

velmi snadné rozmichdni tmelu bez hrudek, kvalitni rucné, béhem 60 minut po rozmichdni, PFT RITMO 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,
povrch jiZ pfi prvnim nataZeni tmelu, kaSovitd kon- strojné na celoplosné findlni vyhlazeni POWERCOAT 0,7 kg/m? pii celoplosném wyrov-
zistence, snadné rozmichdni tmelu, pouZitelny i pro ndni stén, pytel 5kg a 25kg
vyrovndni omitek i vypln&ni spdr mezi betonovymi

prefabrikdty i jejich kavern

umoziiuje vyplnéni trhlin a nerovnosti bez prasklin runé, béhem cca 60 minut ne 0,7 kg/m? (na mm tloustky wrstvy)
a propaddni, vytazeni na nulu je mozné bez jakychkoliv pytel 5kg a 25kg

problémd, kvalita povrchu nejvy3siho stupné (Q4)

shodnd s normou ONORM B 3415

Viytazeni na nulovou tloustku je mozné bez jakychkoliv rucné, béhem cca 30 minut jako tmel, rutné béhem 50 minut jako tenkd Vorionta MultiFinish M 1,1 kg/m? (na mm tloustky vrstvy)
problémd! Jakost povrchu je na nejvyssi drovni (Q4) omitka P}:)FVTVEFLT(A(I;gT pytel 25kg

podle normy ONORM B 3415 je mozné ho brousit.

o

Ao

novd receptura prinesla: vysokd jemnost (moznost rucné, béhem 60 minut po rozmichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,

pouZit i pro findlIni tmeleni), snadnd brousitelnost, 0,7 kg/m? pii celoplosném

kasovitd konzistence, pouZitelny i pro vyrovndni omitek vyrovndni stén,

i vyplnéni spdr mezi betonovymi dilci pytel 5 kg a 25 kg

vysokd vydatnost, vysokd soudrZnost po vytvrdnuti, rucné, materidl tuhne vysychdnim ne celoplozné 1,5 kg/m?

snadné a rychlé nandseni, moZnost nandset rovnomér- 0,15 kg/m? pro hrany AK,

né vrstvy a7 do 3mm 0,15 kg/m? pro findlni tmeleni spdr
kbelik 1,5 kg, 5 kg a 18 kg

ojedinéld kombinace lehké brousitelnosti pfi vysoké ruéné, materidl tuhne vysychdnim ne celoplosné 1,7 kg/m?/mm

pevnosti a snadném nandseni, nevytvdi bubliny ani
pii vatsich vrstvdch (do 3 mm), vytvdf perfeking
hladky povrch

findlni tmeleni spdr
0,16 - 0,18 kg,/bm spdry
kbelik 8 kg
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