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Proc je dobré mit v interiéru
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Proc je dobré mit v interiéru

sadrové tmely a stérky

Rychlé zpracovatelnost

Sadrové tmely astérky se snadno zpra-
covavaii. Jsou ,lehké do ruky”. Témér kazdou
z nich Ize kletovat (hladit). Nékteré celoplosné

stérky jsou strojné zpracovatelné.

Pratelské k zivotnimu prostiedi

Sédra je pfirodni produkt a jim i zOstavé.
Z§stava v harmonii s lidmi i Zivotnim pro-
sttedim. Zbytky sddry jsou béinym

stavebnim odpadem.

Vysoka pFilnavost

Sadrové tmely a stérky drzi diky své vysoké
Jlepivosti” na podkladu joko pribité.
Jsou velmi dobre prilnavé ik obtiznym

podkladdm jako je beton apod.

Kombinovatelnost

Sadrovétmely a stérky je mozné rozné kom-
binovat tak, aby jste dosahli pozadovaného
efektu. Chcete-li jen hrubé vytmelit je to
mozné, chcete-li $pickové hladky povrch

muUzete ho mit.

Zadné trhliny
Sadra je jeden z nejstabilnéjsich materidld
a nepodléhd sesychdni resp. objemovym

zméndm a z nich plynoucimu vzniku trhlin.

Univerzalnost

Sadrovym  tmelem diky jeho relativné
rychlému tuhnuti mozete vyrovnat ivelké
lokélIni diry v podkladu (aniz by vam tzv.
vytekl) a tim samym materidlem potom sténu
vyrovnat & vyspravit v ploge. Tim pro mno-
ho operaci vystaéite &asto pouze s jednim

produktem.

Malé objemové zmény
Sadrové produkty podléhaji minimdlnim
objemovym zméndm a proto se minimalné

propadaji.

Najdete, co potiebujete

KNAUF nabizi Sirokou paletu sadrovych

produktd a vie co k nim potiebujete.




Tmeleni saddrokartonovych desek

Stupné jakosti

1. Kvalita povrchu

V praxi se pouzivaji rozdilné kritéria, éasto subjektivni, kierd se kromé& rovinnosti
orientuji predeviim na optické vlastnosti (napf. viditelnost formatd desek ¢&i viditel-
nost a zfetelnost spar).

Pfi tmeleni sadrovych desek se rozliduji étyfi stupné jakosti:

* Q1 Stupen jakosti 1
* Q2 Stupen jakosti 2
* Q3 Stuper jakosti 3
* Q4 Stupen jakosti 4

V souladu s t&mito stupni jakosti je nutné pfi navrhu vychézet z moznosti jednot-
livych materiald, jejich toleranci, rozmérd a femeslnych moznosti provedeni.

V piipadé&, Ze se pfi prejimce mé brat ohled na specidlni svételné poméry — napf.
boéni svétlo nebo umélé osvétleni — musi objednavatel zajistit, aby podobné
svételné podminky byly k dispozici jiz pfi tmeleni.

ProtoZe svételné podminky zpravidla nejsou konstantni, mohou byt dokonéovaci
prdce suché stavby posouzeny pouze pro tu situaci osvétleni, které byla definovéana

pred provedenim tmeleni. Svételnou situaci je tedy nutné dojednat smluvné.

2. Rozmérové tolerance

Co se tyée toleranci rovinnosti, rozliduji se tedy dva stupné, které plati m. j. pro stény
s hotovym povrchem, obklady stén a podhledy:

Pokud jsou podle této smérnice kladeny zvy$ené ndaroky na rovinnost ploch, je nut-

né je ve specifikaci vykond zvlast ujednat.

Tabulka 1
Tolerance Ghli sddrokartonovych konstrukci
Konstrukce Mezni hodnoty toleranci v mm pii jmenovitych rozmérech plochy v m
od 1 od 3 od 6 pies 15 | pies
Odstup mémych bodd do1
do3 dob do15 | do30 30
Vertikdlni, horizontdlni a Sikmé plochy 6 18 12 16 20 30
Tabulka 2
Tolerance rovinnosti sddrokartonovych konstrukci
Konstrukee Mezni hodnaty toleranci v mm pfi odstupu mémych bodd v m
Odstup mémych bodd 0,1 1) 2% 4% 10%) 15%)

Stény s hotowymi povrchy a spodni strany
stropd, napi. omitnuté stény, obklady stén, 3 5 7 10 20 25
podhledy — standardni provedeni

jako fadek 2, ale se zvjsenymi ndroky 2 3 5 8 15 20

*) Mezistupné se zaokrouhlujf na celé mm.

Q1

Stupen jakosti 1
Pro povrchy, na néz nejsou kladeny
zadné optické (dekorativni) naroky,
je postadujici zdkladni tmeleni Q1.
Zatiidéni podle stupné jakosti Q1
zahrnuje:
* zaplnéni spar sadrovych desek a
* piekryti viditelnych é&asti upeviio-
vacich prostiedkd.
Pie¢nivajici stérkovd hmota se
odstrani. Viditelné stopy po naradi,
jako ryhy a pretoky, jsou pfipustné.
Zdakladni tmeleni zahrnuje i zakryti
vyztuznych pések, pokud je pouziti
pések na zdkladé zvoleného systé-
mu tmeleni (stérkova hmota, tvar
hran desek) potfebné.
Kromé toho se vyztuiné pasky
pouzivaji, kdyz je to potiebné z kon-
strukénich ddvodU (viz éast ,,Poznédm-
ky k planovéani a provedeni”). Pri
oplasténi vice vrstvami desek je
tmeleni spodnich vrstev desek nut-
né, postaéuijici je viak jen vyplnéni
styénych spér. Tmeleni upeviova-
cich prostredkd u spodnich vrstev
desek neni nutné.
U ploch, které budou opatieny
obklady z dlaozdic popi. desek, je
postaéujici zaplnéni spar. Hlazeni,
zrovna tak jako nandseni stérkové-
ho materidlu mimo bezprostiedni

okoli spéry se neprovadi.



Q2

Stupen jakosti 2
Tmeleni v souladu se stupném jakosti
Q2 odpovida standardnimu natfeni
a je postaéujici pro obvyklé ndaroky
kladené na plochy strop0 a stén.
Ugelem tmeleni je srovnani sparo-
vanych ploch s povrchy desek
prechody bez stupn®. Totéz plati
pro upeviovaci prostiedky, vnitini
avnéjsi rohy a napojeni. Tmeleni
vsouladu se stupném jakosti Q2
zahrnuje:

¢ zdkladni tmeleni Q1,

* dodateéné tmeleni (tmeleni
najemno, finish) az k dosazeni
rovnych pfechodd mezi deskami.

Pfi tomto stupni jakosti nesmi z0stat

viditelné otisky po zpracovani nebo

pretoky stérkové hmoty. Je-li to
nutné, musi se zatmelend mista
zbrousit.

Tento povrch je vhodny napfiklad

pro:

e obklady stén se stfedné hrubou
a hrubou strukturou, napf. tapety
jako tapety z hrubych vidken,

* nelesklé nétéry/povlaky (napt.
disperzni natéry), které se nandsi
manudlné mohérovymi nebo
strukturovymi valeky,

* vrchniomitky (velikostzrn/nejvétsi
zrna pies 1 mm), pokud jsou je-
jich vyrobci pro dotyény systém
sadrovych desek pripustény.

Kdyz se jako podklad pro sténové ob-

klady, natéry a povlaky zvoli stupen

jakosti 2 (standardni tmeleni), neni
mozné vylouéit stopy po zpracovéni

— obzvlast pii dopadu boéniho svétla.

Omezittyto efekty je mozné ve spojeni

se tmelenim podle stupné jakosti 3

(specidlni tmeleni).

Q3

Stupen jakosti 3

Jsou-li na tmeleny povrch kla-

deny zvysené naroky, jsou nutnd

dodateénd opatieni prekraéujici
zdkladni a standardni tmeleni:

Specidlni  tmeleni Q3 (viz

poznamky v &asti  Vypis praci”,

obzvlast k nutnym tolerancim
rovnosti povrchu).

Tmeleni podle stupné jakosti Q3

zahrnuje:

e standardni tmeleni Q2 a

* Sirsi tmeleni spdar a pre-
tazeni zbyvajiciho povrchu
kartont stérkovou hmotou
pro uzavieni pérd.

V pfipadé potieby se tmelené

plochy piebrusuji. Tento povrch

muze byt vhodny napfiklad pro:

* obklady stén s jemnou struk-
turou,

* mainé natéry/poviaky bez
struktury,

* vrchni omitky, jejichz velikost
zrn/nejvétsi zrno nepresahuje
1mm, pokud jsou jejich
vyrobci pro dotyény systém
sadrovych desek pripustény.

| pii speciglnim tmeleni nej-

sou pfi dopadu boéniho svétla

vylouéené stopy po zpracovéni

a tyto jsou pfipustné. Mira a roz-

sah takovych stop je oviem oproti

standardnimu tmeleni mensi.

Stupné jakosti

Q4

Stupen jakosti 4

Pro splnéni nejvyssich narokd na tmeleny povrch

isou k dispozici:

e tmeleni celé plochy nebo

e stukovéni celé plochy.

Na rozdil od specialniho tmeleni Q3 se celd plocha

pokryje souvislou vrstvou stérkové hmoty/omitky

(viz poznamky v &asti ,Vypis praci”, obzvlast k nut-

nym tolerancim v rovnosti povrchu).

Stupen jakosti Q4 zahrnuje:

* standardni tmeleni Q2 a

e Siroké tmeleni spdr acelkové pretmeleni
a vyhlazeni povrchu vhodnou stérkovou hmo-
tou (tloustka vrstvy do 3 mm).

Tento povrch méze byt vhodny napfiklad pro:

* hladké nebo strukturované obklady s leskem,
napfi. kovové nebo vinylové tapety,

* lazury a natéry/poviaky se stupném lesku do
stiedni lesklosti,

e ,Stuccolustro” nebo jiné vysoce kvalitni hladké
techniky povrchovych Gprav.

Povrchové Uprava, kiterd spliuje nejvyssi néro

podle této klasifikace, minimalizuje moznost vi-

ditelnych nerovnosti povrchu desek a spdr.

Pokud mdze vzhled hotového povrchu byt ovliviiovéan

svétlem (napf. boénim), zabrafuje tato Uprava

nezddoucim efekidm (napf. zméndm stinovéni

nebo minimdlnim lokdlnim nerovnostem). Nelze

je viak vylouéit Uplné, protoze vlivy svétla se rozni

v §irokém pdsmu a nelze je jednoznaéné podchytit

a vyhodnotit. Kromé toho je nuiné prihlédnout

k hranicim rukodé&lného provedeni. V jednotlivych

pfipadech moze ve spojeni se specidlnimi povrcho-

vymi Upravami a technikami nastat nutnost dalsich

opatieni pro pfipravu povrchu. Napfiklad pro:

* lesklé natéry,

¢ lakovéni,

* lakové tapety.




Tmeleni saddrokartonovych desek

Stupné jakosti

3. Poznamky k navrhovani a provadéni
Pojmem ,stérkové hmota” (zahrnuje i dokonéovaci stérkové
hmoty typu ,finish”) je zde minéna:
» sadrova tmelici hmota, nap¥. F Plus,
e jiné stérkové hmoty vhodné pro sdadrové desky
(nap¥. disperzni stérkovéa hmota).
Pfi volbé systému tmeleni, obzvlast pfi pouziti vyztuznych
pasek, je nutné pfi navrhovani pfihlédnout k typu konstrukce
(napF. oblozeni jednou nebo vice vrstvami desek, jejich
tlousice), k podminkédm na stavbé a k zamyslené povrchové
Upravé (napf. obklady obklada¢kami a deskami, omitky,
natéry/povlaky). Co se tyée stavebnich podminek, je nutné
dodrzovat predevsim podminky pro teplotu (nesmi klesnout
pod 10°C), relativni vihkost vzduchu (v rozmezi 40 % az 65 %)
a omezit délkové dilatace vyplyvajici ze zmén vlhkosti.
Podminkou pro dosazeni kvality povrchd pfifazené stupnom
jakosti Q2, Q3 a Q4 je dodrzovdni dob tuhnuti a vysychani
mezi jednotlivymi pracovnimi kroky. Povrchové Upravy
(natéry, tapety) se sméji provadét az po zatuhnuti a vysch-
nuti stérkové hmoty. Kromé toho se musi v nasledujicim
stavebnim kroku nanést zakladni penetraéni natér, ktery je
vhodny jako podklad i pro néasledujici povrchovou Upravu.
To se tyka i opravy dodateénych praci. Pro tapetaiské prace
je nutné pouzivat pouze lepidla na bazi &isté metylcelulézy.
Predeviim po nalepeni tapet z papirovych a skelnych tkanin,
ale také po naneseni omitek z epoxidd a celulézy je pomoci

dostateéného vétrani nutné zaijistit rychlé vyschnuti.

4. Vypis praci

V souladu s jakostnimi stupni provedeni se uréuji a smluvné
vjednavaiji pozadované druhy tmeleni, resp. pozadovany
stav jakosti povrchu, a je-li to nutné, také zpUsob provedeni.
Pokud nejsou ve specifikaci vykond uvedeny zadné blizsi
Udaje o druhu tmeleni, plati jako dohodnuty stupen jakosti
Q2 (standardni tmeleni). Upozornéni na mozné ndsledné
Upravy povrchu uvedené v tomto textu, tykajici se stupid ja-
kosti Q2, Q3 a Q4, plati pouze jako priklady. V jednotlivych
pfipadech je nutné pfi navrhovani a v nabidce vzit ohled na
koneénou povrchovou Upravu a vzhled pfi uZivani.

Ve spojeni se stupném jakosti Q3 by mély byt vidy smluvné

dojedndvany tolerance rovinnosti podle tab. 2, fadek 3. PFi

pozadavku stupné jakosti Q4 musi byt smluvné dojednany
tolerance podle tab. 2, fadek 3.

Pojmy ,pfipravené pro malbu”, ,pFipravené pro natér” nebo
»S hotovym povrchem”, které se &asto objevuji v zaddnich
praci, [sou v této souvislosti pro popsdni dodédvaného vykonu
naprosto nevhodné. Odporuji zdsadam, podle nichz je nutné
podat jednoznaény a vyéerpdvaijici popis vykonu. Pouziti list
na ochranu hran a jinych ochrannych prostiedkd a zpGsob

a provedeni napojeni je nutné uvést ve specifikaci vykond.

Pouziti zakladnich néatérd

Pfed aplikaci natéru, lepenim tapet i lepenim obkladaéek je
tieba podklad osetfit zakladnim natérem Knauf Tiefengrund.
Natérova hmota odstrani rozdilnou savost podkladu pred
lepenim karténu a nandsenim stérkové hmoty. Zakladni nétér
a natérovou hmotu/omitku je tfeba vybirat podle zvoleného
systému. Stérkovd hmota se musi nechat vyschnout pred na-
nesenim dalsi vrstvy (tapet/barvy...). Pfi tapetovdani pouzivejte
vyhradné lepidla na bdzi metylcelulézy. Po vytapetovani
papirovymi tapetami nebo tapetami se skelnou tkaninou
a ddale po omitnuti omitkou s pojivy ze syntetické pryskyrice
nebo celulézovou omitkou je tfeba zaijistit dostateéné vétrani
a vy¢kat, dokud tapety nebo omitky nevyschnou.

Pfi pouziti zédkladniho néatéru Knauf Spezialhaftgrund neni
nutné podklad osetfit pfipravkem Knauf Tiefengrund.

Pfi celoplosném omitani tenkovrstvymi nebo dekorativnimi
omitkami je vhodné osetfit podklad zdakladnim natérem
Knauf Putzgrund. Knauf Putzgrund zabranuje nadmér-
nému zvlhéeni sédrovych desek, sjednoti rozdilnou savost

podkladu a omezi negativni vlivy podkladu.




Systémy tmeleni

Tmeleni sadrokartonovych desek

Systémy tmeleni

Q3

Nadstandardni Uprava

Q4

Spickova Gprava

Q1

Technicky nutna prava

Q2

Standardni Uprava

Penefrace Penetrace Penetrace Penetrace
Uniflott nebo F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish Mult-Finish
Uniflott 2x nebo (celoplo$ng)
Finish pasta nebo Readygj
(spdra)
Penefrace Penefrace Penefrace Penefrace
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Super F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish Mutti-Finish
Vijiztuznd paska Fugenfiiler Leicht nebo Q2 Super (celoplosng)
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Sup \iztuznd pdska F Plus nebo Uniflott Finish Fugenfiiler Leicht nebo
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Sug (spdra) Vijztuznd paska
Fugenfiler Leicht nebo Q Fugenfiiller
Vijztuznd pdska & Leicht nebo 2
Fugenfiller Leicht ngbo 02 Super

Penefrace Penetrace Penetrace Penetrace
Uniflott nebo F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish Mult-Finish
Uniflott 2x nebo (celoplosng)
FPlus
(spdra)
| |
|
Penetrace Penefrace Penefrace Penefrace
Uniflott nebo F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish Muli-Finish
Uniflott nebo (celoplosng)
Vijztuzng paska F Plus nebo Uniflott Finish
Vijztuznd paska (spdra) Vijiztuznd pska
Vijztuind pdska
T 1 | 1 | T
Penefrace Penefrace Penefrace Penefrace
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Super F Plus nebo Uniflott Finish F Plus nebo Uniflott Finish Multi-Finish
Vijztuind pdska Fugenfiller Leicht (celoplosng)

Fugenfiller Leicht nebo Q2 Supy

o

Vijztuzna paska
Fugenfiller Leicht nebo Q2 Syger

F Plus nebo Uniflott Finish

(spdra)

Fugenfiler Leicht nebo Q%/Supe

Vijztuznd paska

Fugenfiiller Leicht nebo

Vijztuznd pska
Fugenfiller

Fugenfiiller Leicht nm




Zpracovdani sadrovych tmelo

Tmeleni hrany HRAK se samolepici pdskou (svisld),
pfitné hrany se skelnou pdskou a pouiti ochrany rohd

Zatmelend hrana HRAK tmely Knauf, zde v kvalité Q4
Zpracovani sadrovych stérek a omitek

Uprava podkladu

Opravdu presvédcivy

mikromolekuléarni disperzni disperzni penetrace s velkym

penetrace (g 0,05 um) promérem molekul (z 0,15 um)

Tiefengrund hloubkova penetrace dobre pronika do podkla-  Knauf Grundierung / Aufbrennsperre jako povrchové pene-
du. Zpevnuije povrch, vaze prach, zajistuje prilnavost, reguluje  trace vyrovnévaji a snizuji nasékavost podkladu a tim zajistuji
nasdkavost podkladu, ale je pfitom propustnda pro vodni pary.  zachovani stavebné fyzikalnich vlastnosti aplikovanych omitek
Maly prdmér molekul umozriuje proniknout hluboko do materidlu.  a stérek. Zabranuji predevsim tzv. sprahnuti omitek/stérek.



Kontrola stavu podkladu pred
celoplo$snym stérkovéanim

Kontrola stavu podkladu pred
celoploSnym stérkovanim




Sterkovdni Multi-Finishem




Nejrychlejsi nanéseni je strojni

7 N 7

nandseni je strojni

Piiklad: celoplosné vystérkovani

“\Q\,}\\\“ ¢ L betonového stropu

Béznd sadrovd stértka  PFT RITMO powercoat
a KNAUF MULTI-FINISH M

10_11



Nejrychlejsi nanas

eni je strojni

Priklad: celoplosné vystérkovani
betonové plochy

Rucni zpracovani Strojni zpracovani
s PFT SAMBA XL

PREHLED PENETRACH

disperzni penetrace pro snizeni savosti penetrace sadrokartonowjch desek pod malby a ndtéry

sddrokartonowjch desek

disperzni hloubkovd penetrace pro snizeni penetrace sdrokarfonovych desek pod keramické obklady, zcelujici penetrace zpiskovat8lch omitek, penetrace
savosti a zpevnéni podkladu podlah pred kladenim dlazby

disperzni penetrace s piisadou kismicitého penetrace sdrokarfonowych desek pod Slechténé omitky

pisku

disperzni penetrace s piisadou kismicitého penetrace betonu pied aplikaci aplikaci celoplodnych sadrowych ¢i pastoznich stérek nebo suché omitky lepené

pisku na nesavé a humé podklady Perlfivem




Nejrychlejsi nanéseni je strojni

Vjhody

snizuje savost, ale netvoif neprostupny nepiilnavy fi m,

Ipracovani

vdleckem nebo Stétkou

Mozné strojni
zpracovani

Spotieba/forma doddni

70 - 100 ml/m?,

snizuje kontras mezi tmelem a deskou, stabilizuje prach kbelik 11a51
na povrchu, sniSuje nasdkavost desky
skvéle vdze prach, zpeviiuje povrch, snizuje naskavost vdletkem nebo Stétkou 70 az 100 ml/m?,

a savost, vysokd vydatnost

kbelik 11,2,51,151

biy

vdleckem nebo Stétkou

200 - 300 ml/m?,
kbelik21a 51

alkalicky odolny, pripraveny k okamzitému pouZiti

vdleckem nebo Stétkou

250 - 350 g/m?,
kbelik 5 a 20 kg




Piehled vyrobku - stérky, tmely

STERKY, TMELY
Produkt Vlastnosti produktu Oblast pouiti
S 2u8lechtény sddrovy tmel podle normy pro zdkladni i findIni tmeleni sadrokartonowych desek (v kombinaci s hranou HRAK bez vjztuzné pdsky), pro vyplnéni
4
I””"’f Z EN 13963 dér a spdr v omitkdch nebo mezi betonowymi prefabrikdty, pro vyhlazeni nerovnosti omitek
e =1
% Sy %
il NiFoTr |
¥

= 2u8lechtény sddrovy tmel se zvjSnou odol- pro zdkladni i findIni tmelen impregnovanych sddrokartonowych desek (v kombinaci s hranou HRAK bez vjztuzné
S nosti proti vihkosti podle normy EN 13963 pasky)
£
=
E
e
=
=)
sddrovy tmel pro zakladni tmeleni podle pro zdkladni tmelent sGdrokartonoviich desek s vyztuznou pdskou a pro celoplo$né vyhlazeni omitek ¢ betonowych
o normy EN 13963 a pro wyhlazeni omitek ploch
&
2
o~
o
prdskovitd hmota na bdzi sadry urcend pro vinteriéru, celoplosnémui vyrovnani, k zaplnéni dér a prasklin jakoZ i k vytvoteni vysoce hodnotnjch hladkjch povrchd
2 ‘ g jemné tmeleni 0-4 mm podle normy na viech béznjch stavebnich ppodkladech (betonové prefabrikdty, lokdlni betonové povrchy, sddrokartony a omitky)
§ ig EN 13963 k vypInéni spdr, kavern a mezer betonu, k vyrovndni nerovnosti u stropnich prvkd nebo po bednicich dilcich jakoz
& E i k zatmeleni spdr a $roubi u sddrokartonovjch desek. B&Zny spojovaci materidl na sddrokartony (podle normy
\ EN 13963 jako vipliiovy tmel s vjstuznou pdskou a jako jemny findlni tmel)
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UNIFLOT FINISH

Disperzni tmelici hmota vhodnd pro findlni

wyhlazeni povrchu

Tmelici hmota pripravend k okamzitému tmeleni sadrokartonovych desek po piedchozim zdkladnim tmeleni Knauf
Uniflottem. K celoplosnému pretmeleni a vyhlazeni nerovnych nebo drsnjch starfch omitek, pérobetonu, befonu atd.

IdedIni pro tapetovadi a natéracské (malifské) prace.




Piehled vyrobkd - stérky, tmely

Mozné strojni

Vjhody Ipracovani i Spotieba/forma doddni
nejproddvanéi na trhu, maslovitd konzistence, jedno- rung, zpracovatelnost do 45 minut po zamichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,
duché, rychlé a nenamdhavé tmeleni, mdlo pracovnich pytel 5025 kg

krokd, vysokd pevnost a odolnost proti trhlindm pii snadné

brousitelnosti, rychlé vysychdni, minimdlni propadani,

mozZnost brousent i hlazeni houbickou

vySend odolnost profi vihkosti, barevnd shoda s impreg- ruéng, zpracovatelnost do 45 minut po zamichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,
novanymi deskami (zelend barva) nevyvoldvajici kontrasty pytel 5 kg

mezi deskou a tmelem pii malovdni, ostatni vlastnosfi

shodné s béznym Uniflottem

velmi snadné rozmichdni tmelu bez hrudek, kvalitni povrch rung, béhem 60 minut po rozmichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,

jiZ pfi prvnim natazeni tmelu, mdslovitd konzistence, snad- 0,7 kg/m? pii celoplosném vyrovndni
né rozmichdni tmelu, pouZitelny i pro vyrovndni omitek ¢i stén, pytel 25 kg

vypInéni spdr mezi betonovymio prefabrikdty

(i jejich kavem

umoziije vyplnéni trhlin a nerovnosti bez prasklin a propa- manuding, béhem ca 60 minut ne 0,7 kg/m’ (na mm tloustky vrstvy)

dani, vytazeni na nulu je mozné bez jakychkoliv problémd,
kvalita povrchu nejvyssiho stupné (Q4) shodnd s normou

ONORM B 3415

pytel 5 kg a 25 kg

umozije naprosté vyplnéni spdr bez prasklin a propaddni
do hloubky 90-ti mm. Piesto je zde vytazeni na nulovou

tloustku mozné bez jakychkoliv probléma! Jakost povrchu
ie na nejvyi Grovni (Q4) podle normy ONORM B 3415 je

mozné ho brousit (jako tmel) i kletovat (jako omitku).

manudlng, béhem ca 30 minut jako tmel, manudlng béhem 50 minut jako

tenkd podlahovd omitka

Varianta Multi-Fi-
nish M PFT RITMO
POWER COAT

4
e

1 kg/m? (na mm tloustky vrstvy)
pytel 5 kg a 25kg

novd receptura piinesla: vysokd jemnost (moznost pouzit ruéng, béhem 60 minut po rozmichdni ne 0,3 kg/m? pii tmeleni desek,

i pro fi ndlni tmeleni), snadnd brousitelnost, mdslovitd 0,7 kg/m? pii celoplosném vyrovndni
konzistence,pouZitelny i pro vyrovndni omitek i vyplnéni stén, pytel 5 kg a 25 kg

spdr mezi betonovymi

vysokd vydatnost, vysokd soudrznost po vytvrdnuti, snadné strojné, materidl tuhne vysychdnim celoplosng 1,5 kg/m?

a rychlé nandseni, moznost nandset rovnoméme vrstvy 0,15 kg/m? pro hrany AK,

az do 3 mm 0,15 kg/m? pro findlni tmeleni spdr
ojedingld kombinace lehké brousitelnosti pii vysoké runé, materidl tuhne vysychdnim ne celoplo$né 1,7 kg/m¥/mm

pevnosti a snadném nandseni, nevytvdii bubliny ani
pii vétSich vrstvdch (do 3 mm), vytvdit perfeking hladky

povrch

findlni tmelenf spdr

0,16-0,18 kg/bm spary
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